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1. ANILLO DE CIERRE AR3/C (BICONOS)

1.1 PRESENTACION

El nuevo anillo de ciere AR3/C (Fig.1) ha sido estudiado y desarrollado por RASTELLI
RACCORDI con el fin de ofrecer al mercado un producto especifico y simplificado que
se consolida a la produccién del anillo AR3 ( Producto solo en acero inoxidable), del

cual conserva las siguientes caracteristicas fundamentales:

FIG.1
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a) FACILIDAD DE MONTAJE

b) ESTANQUIEDAD ABSOLUTA

<) CIERRE AUTOMATICO

d) INTERCAMBIABLE CON TODOS LOS RACORES DE ANILLO CORTANTE 24° DIN 2353
(ISO 8434-1)

1.2 GARANTIA DE EXPERIMENTACION, PRUEBAS Y ENSAYOS
El anilo de diemre AR3/C (Fig.1) ha sido estudiado, disefiado y ensayado conforme a los

procedimientos utilizados para el control v la verificacién durante el desarollo de nuevos pro-

ductos segin un FLOW CHART definido por la CERTIFICACION 1SO 9001, que RASTELL

RACCORDI ha puesto en marcha organizando la estructura de su empresa.,



IERS
IERS
IERS
IERS
JERS
IERS
IERS
3 @D3

RS
RS
R3S
RS
RS
RS
RS
D3

1.3 ESQUEMA DE IDENTIFICACION DEL PRODUCTO

los anillos AR3,/C vienen preventivamente marcados para safisfacer la exigencia de idenfifi

cadon del producio, segun el esquema representado en la Fig. 2.

Marcas

Eiemplo de la marca en el on'o/

AR3/C & 61S
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FIG.2

2. CARACTERISTICAS

2.1 FACILIDAD DE MONTAJE

Con €l nuevo anillo de ciere AR3,/C pemite eliminar aquellas operaciones y maniobras que
obligan al montador a comprobar la incisién del anillo en el tubo, con confroles laboriosos
como:

1) Marcar el fubo v la fuerca para verificar el nomero de vueltos de la misma tuerca'y asf
fener la sequridad de un diere adecuado.

2) Emplear llaves dinamométricas para la verificacion de la fuerza (Nm) necesaria para el
dierre deseado.



2.2 ESTANQUEIDAD ABSOLUTA

El anillo AR3/C en su extremidad axial, y el la parte superior, lleva una arandela
de acero vulcanizada (Fig.3) y el la parte posterior en un asiento circular una junta

torica.

ANTES
DEL CIERRE

FIG.3

En la fase de cierre el anillo AR3,/C, presionado por la tuerca en el cono 24° del racor,
provoca la compresién de la junta de goma wulcanizada de la arandela sobre el racor,
fomando la posicién indicada en la Fig. 4, que hace el sistema fotalmente hermético

DESPUES 6
DEL CIERRE o
PUNTOS DE 3 . I
ESTANQUEIDAD /

\J

4 FIG.4
2

Es también fundamental la forma especial del asiento de la junta térica que por el efecto
muelle del anillo pre-comprimido de la fuerza F durante €l cierre v gracias a la forma cor
fante de la parte posterior, abraza el tubo en toda su circunferencia (Fig.4), asegurando
una estanqueidad absoluta.
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2.3 LIMITE AUTOMATICO DE CIERRE
llamado: CIERRE AUTOMATICO

El cierre automdtico del anillo AR3/C sobre el cuerpo del racor ocurre cuando, por

efecto del giro de la tuerca, el anillo AR3/C se desliza sobre el cono de 24° del cuerpo
racor (Fig. 5) hasta cuando las dos superficies A y B no fengan contacto formando un
cuerpo Unico, obligando a que el montador interrumpa

ANTES | A B
DEL CIERRE

N

FIG.5

Con este sistema se garantiza una incisién més eficaz del anillo AR3,/C sobre el tubo, y
a continuacion es efectuar esta operacion: después de aflojar la tuerca, comprobar que
los superficies A 'y B estén perfeclomente en contacto en toda su circunferencia (Fig. 6)

DESPUES
DEL CIERRE A|B

FIG.6

En la fase final del apretado (Fig.6) la arandela vulcanizada también debe tener la fun-
cién de recuperar descentrados eventuales debidos a la suma de las tolerancias de los

varios componentes (CUERPO- TUBO- ANILLO- TUERCA), comprimiéndose hasta formar

con el cuerpo del racor y el anillo AR3,/C una Gnica pieza.
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2.4 INTERCAMBIABLE CON TODOS LOS RACORES DE ANILLO
CORTANTE 24° DIN 2353 (ISO 8434-1)

los nuevos anillos AR3,/C son perfectamente infercambiables con todos los ofros anillos
de cierre de un mordiente o de dos mordientes que se utilizan con los raceros de cono

24° DIN 2353 (ISO 8434-1)

Con el anillo AR3/C se pueden tilizar los mismos ufensilios de premontaje manuales
(blogues templados tipo TN 195) que vienen normalmente usados con los anillos de

cierre normales RASTELL TN 88 - TD 88 - AR3.

T ANILLO
‘ ‘ TN88

Y

DIN 3861

ACOPLAMIENTO CONICO
24°DIN 3861

TUERCA DIN 3870

E_L,: TUBO DIN 2391
}

[ T =
i o ANILO 5
: o AR3/C R
[} I
[}

[}

COMO HACER EL PEDIDO: Para pedir racores con el anillo AR3/C basta con

sustituir en el pedido, la sigla TN con TC

Eiemplo: TN92GG-10LR (anillo TN88, 1 mordiente - Inox y série LL)
TD92GG-10LR (anillo TD88, 2 mordientes)

TA92GG-10LR (anillo AR3 -Solo inox.)
TC92GG-10LR (anillo AR3/C -Solo acero al carbono)

A

ANILLO
D88
DIN 3861

Por la particular caracteristica de “ESTANQUEIDAD ABSOLUTA” del cual esta DOTADO
EL ANILO AR3/C, es aconsejable la ufilizacion del mismo con fodos los racores con
junta NBR (acero) o FPM (acero inoxidable) “HERMETICIDAD FLEXIBLE”, que garantiza
los mismos resultados del anillo AR3/C, es decir ausencia de escapes, transpiracion,
con lo cual el estado de las tuberias externamente son secas.

En parficular, se aconseja el uso de racores de la serie TN 400 (TN 419- 420- 421-
426- 432), que sustituyen los de la serie TN 119-120-121-126-132 .



3 . DATOS TECNICOS

3.1 DATOS TECNICOS

ACABADO DE LA SUPERFICIE
Tratamiento  de PASIVACION BLANCA Fe/Zn 8 — UNI ISO 2081 con CROMO

TRIVALENTE (libre de cromo hexavalente) con silicona selladora, conforme a la NOR-
MATIVA EUROPEA 200/53 CE

MATERIALES Y TEMPERATURAS DE TRABAJO MAX. ADMISIBLES ,, TB” (DIN 2401)
Partes en metal: Acero (DIN 3859) -40°C + +120°C

Partes en goma: NBR (Perbunan® Bayer) -35° C = + 100°C

PRESIONES
la presion NOMINAL PN corresponde a un factor de seguridad de PN x 4.

las presiones indicadas se entienden como MAXIMAS DE TRABAJO, incluido los vo-
lores de punta en condiciones de frabajo NORMALES y con temperaturas de TRABAJO
MAXIMAS ADMISIBLES TB (DIN 240T).

Para los anillos AR3,/C con junta, se uega observen las disposiciones de la NORMA DIN 7716
"PRODUCTOS DE CAUCHO". Requisitos para el almacenaie, la limpieza y la manutencion.
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AR3/C g
Q
ANILLO DE

CIERRO ESTANCO o
- PESO
SERIES | @ TUBO| PN oG i?;lgg X:((%P.
6 6 AR3/C- 6 IS 0,21
8 8 AR3/C- 8 1S 0,26
10 | 475 [ 10 AR3/C- 10 LS 0,31
12 12 AR3/C- 12 1S 0,36
L 15 15 AR3/C- 151 0,66
18 18 AR3/C- 181 1,05
27 27 AR3/C- 22 1 1,05
28 | .0 |28 AR3/C- 281 1,33
35 35 AR3/C- 351 3,08
42 42 AR3/C- 421 3,74
6 6 AR3/C- 6 1S 0,21
8 8 AR3/C- 8IS 0,26
10 | 630 [ 10 AR3/C- 10 LS 0,31
12 12 AR3/C- 12 1S 0,36
o 14 14 AR3/C- 14°S 0,73
16 16 AR3/C- 16 S 0,87
20 | 450 20 AR3/C- 20 S 1,80
25 25 AR3/C- 25 S 252
30 30 AR3/C- 30 S 3,60
38 | 315 | 38 AR3/C- 38 S 5,42

MODELO REGISTRADO




4. MONTAIJE

4.1. INSTRUCCIONES DE MONTAJE
a). PREPARACION INTERNA Y EXTERNA DEL TUBO

a.1)  Cortar el tubo en dngulo recto. Esté admitido un desplozamiento méximo
de 0,5° respecto al eje del tubo.

a.2)  Elcorfe en dangulo recto del fubo se hace utilizando una sierra manual y de la
adecuada herramienta.

IATENCIONI: No utilizar CORTADORAS DE TUBOS ni- SIERRAS CORIE.

a.3)  Desbarbar ligeramente la parte inferna y externa del tubo, manteniendo la

superficie de apoyo. (Chaflan max. 0,2 x 45°).

b). LONGITUD MiNIMA DEL TUBO

b.1)  longitud minima del tubo recto en codos: al menos dos veces la altura

de la tuerca TN8T (H). Fig.1.

b.2)  longitud minima del tubo entro dos racores: 2,5 + 3 veces la altura de la

tuerca TN81 (H). Fig. 2.

2H

FIG.1 FIG.2

c) PREPARACION DE LOS RACORES (LUBRICACION)

c.1) Lubricar con aceite el anillo AR3/C , la rosca de la tuerca TN81, la
parte cénica y la rosca del racor o del utillaje de premontaje TN 195,

c.2) Infroducir la tuerca TN 81 y el anillo AR3/C hasta el extremo del tubo

con la cabeza del anillo hacia la rosca de la tuerca TN 81.

F
E
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42 MONTAIJE DIRECTO EN EL CUERPO DEL RACOR PARA TUBOS
DE ACERO

d.1)  Inserfor el fubo a tope en el racor y apretar manualmente la tuerca TN 81 hasfa el
fondo.
IATENCION!: El tubo debe apoyarse complefamente en la cavidad del racor,
de ofro modo no seria posible la incision exacta de anillo AR3/C.

d.2)  Aprefar la tuerca TN 81 hasta percibir una fuerte (brusca) resistencia causada
por el acoplamiento de las surperficies  A-B (CIERRE AUTOMATICO) (Fig. 3).
Controlar que el tubo non gire con la tuerca TN 81.

2 5

FIG.3 y

-

e). CONTROL

e.1)  Desenroscar la tuerca TN 81 y confrolar que las superficies A-B estén en
contacto en su totalidad alrededor de la circunferencia. (Fig. 4.).
IATENCION!: los extremos de los tubos desmontados se deben volver a

montar en el mismo racor usado para el cierre.

FIG.4 E”
\

f). REEMSANBLAJE

£1) luego de cada desmontaje de la conexién del tubo, se debe aprefar ofra
vez la tuerca TN 81 sobre el racor utilizando una LLAVE NORMAL, como

en el primer montaje, (con la misma fuerza) sosteniendo el racor con una

_J

segunda llave.



4.3 MONTAJE CON UTILES DE PREMONTAJE TN 195
g). CONTROL DEL UTIL DE PREMONTAJE TN 195

g.1) Lo cavidad conica de la hermamienta de premontaje TN 195 esfé sujeta @
desgaste y por tanto debe ser controlada a infervalos regulares (después de
50 montaies) con el apropiado calibre TN 196, para controlar su conicidad.
Para montajes en serie de fubos de didmetros grandes (superiores a 205S), el
racor se debe monfar previamente (TAXATVAMENTE) en los dfiles de
premontaje TN 195.

h). REMONTAJE

h.1)  Insertar el tubo a tope en el ufil TN 195 y apretar manualmente la tuerca

TN 81 hasta el fondo.

IATENCION!: El tubo debe quedar totalmente apoyado en la cavidad del dtil
de pre-montaje TN 195, de ofro modo no serfa posible la incision exacta del anillo

AR3/C

h.2)  Enroscar la tuerca TN 81 hasta percibir una fuerte (brusca) resistencia causada
por el acoplamiento de las superficies A — B (CIERRE AUTOMATICO). (Fig. 5).
Controlar que el tubo no gire con la tuerca TN 81.

2 5

FIG.5
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). CONTROL

£
=

i.1) Tras el premontaje desenroscar la tuerca TN 81 del dtil TN 195 y controlar
que las superficies A — B esfén en contacto en toda su circunferencia. (Fig. 6)

FIG.6

T\
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i) MONTAJE FINAL

i-1)  Enroscar manualmente la tuerca TN 81 (premontada) sobre el cuerpo del
racor hasta percibir el punto de resisfencia.

luego apretar con LLAVE NORMAL con la misma fuerza aplicada en el premontaie,
sosfeniendo el racor con una segunda llave.

k). REENSANBLAJE

k.1)  luego de cada desmontaje de la conexion del tubo, se debe apretar ofra vez la
tuerca TN 81 sobre el racor utilizando una LLAVE NORMAL, como en el primer
montaje (con la misma fuerza), sosteniendo el racor con una segunda llave.

4.4 MONTAJE CON MAQUINA NEUMATICA TN 294

) CONTROL DE LA FORMA CONICA TN 287A

.1)  la covidad cénica de la forma TN 287A estd sujefa a desgaste y por lo tanto
debe ser controlada antes de empezar la operacion de pre-cierre con el calibre
TN 196 especial para confrolar su conicidad.

m). PREMONTAIJE

m.1) Lo presion de la maquina debe ser reguloda segin los valores de la tabla siguiente.

MEDIDA PRESION MEDIDA PRESION MEDIDA PRESION MEDIDA PRESION MEDIDA PRESION MEDIDA PRESION

BAR BAR BAR BAR BAR BAR
olS [ 0.7 Nhais| 1 221 1.7 4211 4.5 20S 3.2 38S | 4.5
8IS | 0.8 [150 T.1 |28L 2.4 145 1.6 255 3.4

0S| 0.8 |18L| 1.3 [35L | 26 1651 1.9 30S 3.7

m.2) Poner la placa TN 286A (1) y la forma cénica TN 287A (2) en la maquina
(Fig. 7).

m3)  Poner el tubo con el anillo AR3/C y la tuerca TN 81 (3) entre la placa vy lo
forma conica (Fig. 8).

FIG.7

10
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m.4) Introducir el tubo a tope en la forma conica TN 287A.
IATENCION! : El tubo debe quedar fofalmente apoyado en la cavidad de la forma
cénica TN 287 A, de ofro modo no seria posible la indision exacia del anillo AR3,/C.

m.5) Mantener sujeto el tubo, poner la méquina en marcha opretando la puerta de
sequridad.

n). MONTAJE FINAL

n.1) Intoducir el exremo del tubo premontado en el cuempo del racor y enroscar
manualmente la tuerca TN 81 hasta percibir el punio de resistencia, aprefar con

LLAVE NORMAL hasta que se encuentre una fuerte (brusca) resistencia.

5. NORMAS

5.1 ADVERTENCIAS IMPORTANTES A SEGUIR:

a)  los tubos de digmefro pequefio se puedan cerrar directomente en los racores
montados en el equipo.

b)  Para fodilitar el cierre, se puede prolongar la longitud de la llave hasta 15 veces
la anchura de las caras hexagonales.

c) Después de efectuar el premontaje, para el montaje final, las tuercas TN 81 se
deben apretar con LLAVE NORMAL

d)  Enel moniaje de equipo, si los fubos son proporcionalmente demasiado largos, o la
carga es muy fuerte, hay que sosfenerlos v fijarlos con las abrazaderas RASTELL, que
fabrica y suministra esfas abrozaderas en todos las dases de medidas y materiales
diferentes (polipropileno, poliomida y aluminio).

e) Se debe fener cuidado con las vibraciones de los tubos de goma de alta presion
(latiguillos), cuando el usuario, bajo su propia responsabilidad, los utiliza con el
racor DIN 2353, notoriamente estudiado para conexiones de tubos de acero.

1



6. RESPONSABILIDAD
6.1 RESPONSABILIDAD CIVIL DE LOS PRODUCTOS

Nuestra sociedad estd asegurada mediante una Péliza de Responsabilidad de los
Productos, por cualquier importe, induyendo posibles desasfres. Sin embargo, la ley PR.

224/88 CE/85-374 dice que “la Responsabilidad” se imputard a la parte culpable

de la negligencia.

A su vez, le le comesponde al agente revendedor la responsabilidad de cerciorarse
de que el clienfe sabe como tiene que emplear el producto.

El usuario serd responsable de los posibles dafios si, ain conociendo las instruccio-
nes para el uso correcto del producto, no las respeta, considerdndolas  por propia
convicciéon o superficialidad  superfluas. La ley prevé, enfonces, que cada parte
asuma su responsabilidad, siendo conveniente para todos colaborar para prevenir
fodo tipo de accidentes.

los derechos que la garantia otorga al usuario valen sélo si se respefan fodas las
insfrucciones que se dan en los catélogos Rastelli. El incumplimiento de dichas insfruc
ciones puede comprometer la seguridad de funcionamiento del producto y provocar
la pérdida de los derechos de garantia.

ES PROPIEDAD — Ninguna parte de esfa publicacion puede reproducirse y,/o copi-

arse sin nuestra previa autorizacion.

AVISO - las cotas y los pesos en las tablas de este catdlogo estan a titulo indicativo.
RASTELLI RACCORDI se reserva el derecho de efectuar modificaciones técnicas,
estéticas, y de dimensiones sobre sus productos.

CREACION:
Servicio Técnico y Publicidad de
RASTELLI RACCORDI S.r.l.




